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Divalto /7

Divalto Production

PREAMBULE
Cette documentation est une description fonctionnelle des généralités de notre ERP
Divalto
EI'l e permet dbdavoir un egénéraliges e fonetiorss eommunes ad e s
| 6ensembl e d edsnotrequbduit. e s
El'le est organi s®e par th me et explique pour chacun
plus importants.
Divalto  Achat i Vente Divalto  Affaire
Divalto  Production Divalto  Relation tiers
Divalto  Comptabilité réglement
SONT DES MODULESDE  DIVALTO
g’g ‘. Reoteseys o o e e R e
Mobilité
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est une réponse efficace a tous les impératifsdegeston ddédune PME/ PMI
Cette soluti on modulaire, paramétrable, posséde une richesse de personnalisation sans
précédent qui permet de répondre aux nombreuses particularités de chaque entreprise
allie |la force dbébun |l ogiciel standard, aux exi gE€

utilisateur.
Le succes de toute solution logicielle réside largement dans
1 la qualité des ses modules
I son orientation utilisateur
T I 6homog®n®i t® des modules utilis®s par | 6ensembl e
T I i ®gration sur | a base dOuloppamenti ronnement de d®v

apporte une solution logicielle composée de modules puissants congus pour
répondre aux attentes de toutes les PME/PMI du 21éme siécle.
Depuis 1982, plus de 25000 PME/PMI ont choisi nos produits.
Cbébest | e meill eur g adgkqudlieédé nbtecfoffra. caci t ® et
Cbest ®galement | a garantie de d®vee lbogpgprdndeujoirs per manen
plus.

Notre ERP introduit de nouvelles fonctions requises par la législation et surtout
par les besoins des entreprises sans cesse en évolution.

La satisfaction des utilisateurs de en a fait un des acteurs majeurs de

Il i ndustri e dWwMEPRM sucle neatché francais.

Position confort®e par | 6®tude | DC g caunld i rme | a pr
marché des ERP pour la frange basse du mid -market (de 10-20 a 500 personne s).

aptabilit® et |l a flexibilit® de notre o
®rents types dbdédentreprises de n®goférentesd
a |l es dbéentreprise.

Ces qualités font de le logiciel standard sur -mesure !

Cela gr©ce © |l a combinaison des avantages doéun | ogi ci
personnalisation adaptée.

re nous

f
i f ®r ent s

ad f
f f f
il

La souplesse doéutilisation de nos

| ogi ci evidss, |l a s®cur
di f f®rents param tres de | dactivit® de

éentreprise,

En fonction des besoins, de | ofganisation, chacun utilise la totalité ou une partie des
fonctionnalités du produit. Les possibilités de paramétrage permettent de désactiver des
fonctionnalités non nécessaires.
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PERFORMANCE

AVANTAGES

Un savoir -faire et une parfaite
connaissance de chaque secteur de
| 6entreprise

couvert

Prise en main aisée
Gain de temps
Utilisation optimale

Module pour chaque sect eur

Prise en compte des besoins
individuels

Mise en route progressive
Pas de redondance

Paramétrage

Utilisation adaptée aux besoins
Prise en compte de besoins
particuliers

Intégration des modules utilisés

Information rapidement disponible
Pas de soucis de communication
Pas de duplication et de redondance

Qualité des tests et intégration des
modules

Traitements testés
Fiabilité
Haute disponibilité

Documentation en ligne claire et
compréhensive

Rappel de formation au bon endroit
Economie
Description gén érale des traitements

Formation efficace assurée par notre
réseau

Equipes qualifiées
Immédiatement opérationnel

Support et Hot Line par notre réseau

Service de proximité
Service doassi
qualifié

Haute disponibilité

st

anc

Personnalisation

Traitements adaptés

Evolutions produits

Mises a jour régulieres
Compatibilité assurée

Prise en compte des demandes
déutilisateurs

EFFICACITE ET ECONOMIE
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INTRODUCTION

Production couvre | 6ensembl moduttion.cycl e de gesti on
Modul e © part enl#allc econtepour @EPRE -PMI.

Sa conception prévoit la personnalisation du progiciel a deux niveaux : paramétrages et
développements complémentaires.

Production sbadapte et O®voles®iquseles dqoecdoive nt® I
| 6entreprise. LO6utilisation de normes standard de d®v
les évolutions futures du progiciel.

Ce concept répond aux nombreuses exigences des PMI.

Solution personnalisable aux besoins de la PMI, rapideme nt opérationnelle grace a un
systeme de paramétrage avanceé. Sa couverture fonctionnelle en gestion de production
est compléte. PRODUCTI ON apporte |l a souplesse et |l a r ®:
|l es entreprises de producti on dgsifutiontiesmiiesantsout i | s dbéan
Toutes | es fonctions de | 6®l aboration ° l a | ivraison
modul es de gestion financi re et anal ylDVvague et de pay
Production Production Projet
a la commande sur stocks Affaire
( ) ( |
commandes clients physigues
réapprovisionnements privisionnels
fournisseurs

O o e ® [ planification paramétres
multi-gammes W
multi-nomenciatures des besoins et charges calendriers

moyens de production
rasaourCes ppérataurs CBN - MRP I
outillages

analyse Aide au
0- F- +_ _*
Plan v Dossier de
de charges ‘ Suivi d"activité ‘ production
LS A

production
Temps et Matiéres

v

" Bilan de production )
Analyse des colts
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MULTI -ENVIRONNEMENTS DE PRODUCTION

couvre | 6ensemble du cycle de |l a gestion de prod:u
données techniques - base fondamentale de la production - des fonctions de simulation
aux ordres de fabrication, de la planification au suivi de la production temps et matiéres,
jusgudaux analyses et bilan de produbwdlion,cenibduleme | e r e
sbadapte et ®volue quel ques soient | es besoins de | 6e

Production est destiné aux entreprises de production - ala commande ou sur
stocks -qu6i | sdeargdudicnerépétitives, petites, moyennes ou grandes séries.
Avec le module Affaire, Production assure | a production ° | d6aff
avec des fonctions dbéanalyse et de sui vi de tr s haut
Pr®sent aussi bi en dan s oalinestaire det plastprgistes, deda d 6 agr
transformation textile, de fabrication de meubles, de produits électroniques, que des
sous-t raitants en m®canique et de Dibai;m das prouveesaaut omobi |
capacité a répondre a des exigences nombreus es et variées.
DES DONNEES TECHNIQUES RICHES
De la richesse des données techniques dépend une grande partie de la puissance de la
gestion de production. di spose doéi nf or matadlimentsr dei ches pour
puissantes fonctionnalités mais integ re également des fonctions telles que
| ordonnancement | ancement, etc.
La base article est commune ~° [Dibens eAchHat, Stockles modul es
Production, Vente.
La fiche produit comprend toutes les informations nécessaires pour décrire les produit s
achetés, fabriqués, intermédiaires, vendus, mais également les prestations et frais
annexes. Ces donn®es sont organi s®es par groupe doinf
|l es modes de gestion débun articlevallans chacun des mod
Lagestiondes articles est un syst me de r ®f ®rence qui ne d

suivre, sans les géner, les évolutions techniques et commerciales des produits.

Des améliorations & la conception des produits sont apportées incessamment (correction
de défaut, requéte de la fabrication pour faciliter certains processus, adaptations aux
besoins de I a client | eé).

La gestion des données techniques se fait par indice et assure une tracabilité de

| 6®vol ution techniqgque dbéun arti cl ettachBesauximdicess es donn®e
antérieurs sont donc mémorisées.

Pour un indice il est possible de définir une gamme et une nomenclature principale mais

le concept est multi  -gammes et multi  -nomenclatures par indice. Cela permet de définir
des gammes alternatives, de retouches, de SAV, etc.

Les nomenclatures sont multi -niveaux. Elles sont au centre de toute activité de
production, elles constituent la base de données commune & partir de laquelle sont
organisées de nombreuses procédures et sur laquelle sont fondées de n ombreuses
décisions.

Il est possible de définir des nomenclatures génériques pour gérer des articles avec
variantes.

Il est également possible de définir des modeéles de gamme qui peuvent étre communes

a plusieurs produits fabriqués.
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La d®f i ni ti éationddéntifie e leanpyen de production utilisé, les ressources

op®rateurs et | 6outill age n®cessaires ainsi que | es <c
nomenclature est automatiqguement constituée lors de la définition du processus de

fabrication. Cela optimise au mieux la planification de besoins matiéres en fonction du

processus. Ce concept étant bien entendu exploité par le CBN et dans tout traitement de

cr®ation dbéun OF.

Il est également possible de définir séparément la nomenclature de la gamme de

fabrication, une fonction permettant dbdassocier ult®r]
a une nomenclature.

Les temps de fabrication et préparation peuvent étre exprimés pour un temps unitaire,

forfaitaire ou en cadence. Il est possible de définir des temps de transfert et des temps

déattente (contrainte technologique).

Un formulaire qualité et contrdle peut étre associé a chaque opération. Il fait appel a un

modele de document qui générera automatique ment un document dobéexpl oitati ol
| a cr ®at iOB.Cesdnddeles sont entierement libres de conception par les

utilisateurs gr ©cMicrosoftEXceldopti on de

PRINCIPALES FONCTIONNALITES de Production

Gestion par indice

Multi -nomenclatures (multi - niveaux)

Nomenclatures génériques (variantes, variables)

Définition de produits annexes (sous - produits)

Définition des nomenclatures et des utilisations de composants en unités

multiples.

Multi-gammes de fabrication (alternatives, retouches
| 6outill age

Tra-abilit® de | 6®vol ution des donn®es techniqgues
Outil de contrdle de cohérence des nomenclatures

Rattachement de document de contrble et/ou qualité entierement paramétrable
Intégration des phases de sous  -traitance

Bi blioth gque doéop®ration standard.

Mode le de gamme

Arborescence des moyens de production sur 3 niveaux : Atelier T centre de
charge 1 Postes de travail.

Définition de formules sur les liens de nomenclature ou sur les opérations

Gestion des habilitations salariés et postes de travail.

Calcul de s codts standard

Explorateur des données techniques.

Explorateur de lots pour les recherches de tracabilité.

Outil de simulation codts et besoins matieres.

Outil de remplacement des données techniques (composants, postes, formulaires,
poste, ressources, ou tillage, etc)

U Explorateur utilisation des lots ascendant/descendant multi niveau

[t et e B ad

c:

[t et e B o S e Y ot

[t I et et B o B e Y s B

U CBN Calcul des Besoins Nets MRP I

U Prise en compte du multi  -sites et multi -dépdts.
DocTC_Production_v61.doc Document non contractuel
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Définition de plan de production

Création manuelle, validation d es propositions du CBN, intégration du portefeuille

des commandes, création directe a la commande.

Fonction de jalonnement au plus t6t, au plus tard a capacité infinie.

Gestion de la réservation et contréle instantané de la disponibilité des
composants.Po ssi bilit® doéaffectation sur
Générationdescodes -barres dodéidentification
Codts prévisionnels et réels instantanés

Formulaires de production : Fiche suiveuse, liste a servir, bon de sortie matiére,

bon de travail

Documents a nnexes de production contrble et qualité générés automatiquement a

partir de modeéles entierement congus par les utilisateurs.

Analyse des ordres de fabrication : échéanciers, détection des retards, état
ddbavancement, etc.
Out il déai de au | atrdle derfaadisgonibdité ées compmsants.

Plan de charge graphique.

Outil de planification des moyens de production.

Ordonnancement Lancement avec contraintes techniques multiples.
Planning postes, ressources, outillages, sous -traitance.
Valorisation des e ncours de production

Modul e déordonnancement pour g®rer un

prise en compte de r gles techniques

les postes stratégiques. Représentation graphique sous forme de GANTT interacti

Utilisation des codes -barres pour faciliter et sécuriser les saisies.
Suivi matiéres : pré ou post déduction.

Identification des rebuts en quantité et par cause

Identification et suivi des aléas

Suivi temps par OF, par opération

Suivi temps par salarié

Suivi global avec post déduction temps et matiéres

Mise a jour de la charge réelle

Tracabilité (matieres  : lots et numéros de série - temps : événements de
production)

Suivi des écarts prévus / réalisés, temps et montant

stock ou

hori zon

déordonnance

f.

Analysede s OF et ®tat de | 6avancement avec Vvisual

Syst me do6 a aepmpsiréelien groduction
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D®f ini ti on débune nomencl atur e

Une nomenclature déun produit d®crit de fa-on exhaust
nécess aires pour le fabriquer, ainsi que leur nombre.

Un composant peut étre une matiére premiére, un composant acheté ou un produit semi -

fini. Il faut indiquer pour chaque composant la quantité nécessaire.

Lanomenclature décrit | a struct ur e d O uentétpereprdsantéé sousdadormep

dbébune arborescence.

La nomenclature est | d&dinformation essentielle " la pr

De ce fait il est indispensable dbéavoir des donn®es t
entendu a jour :

U Code article clair
U Descrip tions exactes des composants
0 D®f inition claire de | 6affectation des composants
U0 Information exacte sur les quantités.
Un produit semi  -fini utilisé dans plusieurs produits finis (ou semi -finis) ndédest d®crit
seule fois. Ladéfinit i on do6éun | ien de nomenclature utilisant cet

en compte de sa structure.

Lorsque | 6on d®crit | es composants doébune nomencl atur e
Le fait doéutil i sermémastructnrinfems a +fini ou ploduit fini), définit la

structuremulti -ni veaux doéun article.

Ceci donne une vision pr®cise de |l a totalit® de | a fo
fabriqué (Nomenclature multi -niveaux).

Une structure de produit multi -ni veaux est trait®e padafdésbassembl age

différentes structures qui se regroupent pour donner une structure de niveau supérieur
(produit fini ou semi  -fini).

Bien entendu, les composants et les produits semi -finis peuvent apparaitre a des niveaux
dbassembl age di ver s, ractureflespredtitteon de | a st
DocTC_Production_v61.doc Document non contractuel
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3= Divalte - SECUBOX (Dossier GPAD) Version v6.1 - Nomenclatures - Consultation -

Fichier
Nndbn M g

En-téte de production | ponnées techniques |

Editon Options Affichage Outils

Compléments

4 |princpales Actives 1 Actives2 Toutes =] Y 9 Pm ¥ lm 14

Interrogations  Alde

28D 0.9

M 4 » % M §R Utlsstons Nomendatures Gammes |Princpales Actives 1 Actives2 Toutes Simuer =)

Référence  pFO00021 Indice  3a Date de fermeture lomendlature principale
Coffret PACK 110 VLI NF214 - 220v Ezrress
Gamme PFO0005 1
Designation Gamme et nomendature principale
Rebut quantité 0,000
Mo de plan Quantité 1,00 Unité Rebut en % 0,00
1} Composant Sref1l | Sref2  Indice Séquenc Désignation Quantité Unitgé Répétition Type de quantité
>  SFO01083 10 Coffret CO2PM OS NF 1,00 1,00 Proportionnelle -
SF002540 20 Cartouche CO2 20 grammes D15 50C 2,00 1,00 Proportionnelle
CPAD2924 30 Collier D& 25,00 1,00 Proportionnelle
SFO03071 40 TCN80 DCM/DAC Rouge RB 1,00 1,00 Proportionnelle
SF093501 S0 Mécanisme VLI 1,00 1,00 Proportionnelle
SF093521 60 Récepteur FDT avec fusible ppour modéle VLI 1,00 1,00 Proportionnelle
CPAD3932 60 Gaine de protection D8 longueur 1m 10,00 1,00 Proportionnelle
CPAD4501 &0 Cable 2,4 Rouleau de 10 métres 1,00 1,00 Proportionnelle
CPAD4507 &0 Collier D8 20,00 1,00 Proportionnelle
SF003927 70 Ensemble Poulie/Carter + Support Equerre 3,00 1,00 Proportionnelle
CPABD523 90 Emballage VLI/EFL Pack 411 BL 1,00 1,00 Proportionnelle
| | -
“ 3 v
B Divalto - SECUBOX (Dossier GPAQ) Version v6.1 - Explorateur de données techniques - Consultation - ©
Fichier Editon Affichage Outls Compléments Interrogations Aide

i ] ta

LT - Wi BT}

Nomenclature générique.

En-téte de production | Données techniques
Référence  pFO000S1 Indice  3a Date de fermeture lomenclature principale
Coffret PACK 110 VLT NF214 - 220v e
Gamme  PFO000S1
Désignation Gamme et nomendature principale
Rebut quantits 0,000
Mo de plan Quantité 1,00 Unité Rebut en % 0,00
t) Sref1  Sref2  Indice Désignation Quantité nécessaire Unité Quantité répétitve  Séquence  Type de quantité
> - SF0D1083 Coffret CO2 PM OS NF 1,00 1,00 10 Proportionnelle -
- [\ 5001185 1 Percuteur Ouverture piquage C 1,00 1,00/ 10 Froportionnelle
= [\ SF000173 1 Percuteur Ouverture sans pigu: 1,00 1,00 Proportionnelle
- 5FOD1187 Adaptateur D15%1.25 1,00 1,00 Proportionnelle
MPADOD1 Joint Torique 70 08.3X 2.4 1,00 1,00 10 Proportionnelle
MPADQ 188 Jaint Teflon pour Percuteur 1,00 1,00 10 Proportionnelle
- SFOD0003 Corps Adaptateur G38 1,00 1,00 10 Propartionnelle
~  SFODO333 Cache Latéral Gauche G38 1,000 1,00/ 10 Froportionnelle
MPADD133 Plaque de Téle 6200X2200X2 0,13 M2 1,00 10 Proportionnelle
CPAQD3I33 Agrafe de Vissage pour carters 12,00 1,00 40 Froportionnelle
- SFODO334 Cache Latéral Draite G33 1,00 1,00 10 Proportionnelle
MPADD133 Plaque de Téle 6200X2200%2 0,13 M2 1,00 10 Proportionnelle
CPAQD333 Agrafe de Vissage pour carters 12,00 1,00 40 Proportionnelle
u MPADD333 Ader Plat XC30 en barre Sectio 6,00 CM 4,00 20 Proportionnelle
MPAV4502 Vis F/50 M05-08 20,00 1,00 40 Proportionnelle
MPAQUDD4 Etiquette pour percuteur "OUVE 1,00 1,00 Froportionnelle
MPAQU17D Etiquette "H-5" Percuteur Droit 1,00 1,00 Proportionnelle
MPADOD0S Joint Torique 70 19.2X 3 2,00 1,00 Proportionnelle
MPARDOD1 Ressort Complet pour Percuteu 2,00 1,00 Proportionnelle
-~ sFoDO215 Ensemble Manette + support E 1,00 1,00 Proportionnelle
CPAQD237 Manette Percuteur C02 1,00 1,00 10 Proportionnelle
CPADD274 Support Etroit pour Etiquette 1,00 1,00/ 10 Froportionnelle
SFO00004 Corps du Percuteur CO2 1,00 1,00 Proportionnelle
SFO0D00S Pivot de Percuteur 1,00 1,00 Proportionnelle
SFO00007 Eloqueur de Percuteur 1,00 1,00 Proportionnelle

Dans le cas ou les sous -références (variantes, variables) sont utilisées, offre la

possibilité de définir des nomenclatures
Une nomenclature

générique

génériques

est définie sans faire appel au

X sous -références, elle est

a

en fait commune pl usieurs variantes ddéun produit f
par les sous -références.
Chaque lien de nomenclature peut faire appel & un composant géré avec sous -référence.

Dans ce cas les sous -référence s peuvent ne pas étre définies ou définies partiellement :

uniquement sous

-référence 1 ou 2.
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Ce sont les traitements qui exploitent les nomenclatures génériques
rechercher les sous -références des composants a utiliser en appliquant une
de substitution détaillée dans le tableau ci  -dessous :

qui vont
méthode

Tableau
des Sans Avec SREF

Substitutions SREF A?ec#sr;?gsrllégF & Sperq & spers -l-’s:;;;

Sans SREF Pas de Pas de Pas de Pas de Pas de

cC Db +é

0 Aucune SREF impossible Substitution D 0+e D 0+é

M renseignée Impossible & +0 @ ¢+0 @ é+0
P Avec @& +0
g W srert OV+e O Ve
A SREF | (subst. SREF2) ¥ +0 ¥ +0 ¥ +0 v+l @ W+0
N ) G ONC T ] @ & +b

T (subst. SREF1) O+ae 0O+ | @ 0+e O+ @0+

¥ sReF1 -
 Spep? V+ae V+ae V+ae V+a V+a

Y,

La case [(oi[s[z8 illustre un cas qui ne peut pas se produire.
1 Lescases [jaunes |signalent tous les cas de figure ou il est possible de ne pas
trouver les sous -références du composant.

i Lesautrescase s il l ustrent | dor dr e -tbérencesenhapptiqoamte
les substitutions complémentaires pour retrouver le bon composant.

=

des sou:

1 La substitution des sous -références se fait
références du niveau supérieur !
1 Une sous-référence 2 ne peut jamais étre substituée par une

toujours  par rapport aux sous -

sous -référence 1

Biilustration déun exemple de nomenclature g®n®ri qu
Produit fabriqué : CHEMISE
Composé de: 1. MANCHE SREF1=GAUCHE
Composé de 1. POIGNET
2. BASE MANCHE
3. BOUTON
2. MANCHE SREF1=DROITE
Composé de : 1. POIGNET
2. BASE MANCHE
3. BOUTON
3. CORPS
4. COL COMPLET
Composé de : 1. COL SREF1=HAUT

2. COL SREF1=BAS

Développons la nomenclature
(SREF2)

CHEMISE entaille 42 (SREF1)eten coloris VERT

DocTC_Production_v61.doc
31/07/2008
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A Pour le composant MANCHE GAUCHE la recherche va appliquer les substitutions dans
| 6ordre suivant -dessws) r tabl eau ci

1) Essaiavec MANCHE SREF1 =GAUCHE SREF2 =VERT
2) Essaiavec MANCHE SREF1 =GAUCHE
3) Erreur :Fiche sous -référence non trouvée !

A Pourle composant POIGNET qui est a un niveau inférieur la recherche est
conditionnée parlessous -r ®f ®r ences dMANOHB & SREF1=IGAUCHE
SREF2=VERT) et |l a recherche va appliquer |
(voir tableau ci  -dessus) :

1) POIGNET SREF1=GAUCHE SREF2 =VERT
2) POIGNET SREF1 = VERT

3) POIGNET SREF1 =GAUCHE

4) Erreur : Fiche sous -référence non trouvée !

Nomenclature inverse

es

substitut

La d®finition dbébune nomenclature permet ®gal ement dobéo

composant.
Il faut pouvoir répondre a la q uestion : "Quels sont les produits utilisant ce composant ?"
On parle de cas doéempl oi ou bien de nomencl ature
La nomencl ature inverse nbdest pas ~ cr®er, elle
création de la nomenclature.
D®f i ni ti on dreuda fabricateom
La gamme contient les instructions techniques nécessaires a la production ou
| 6assembl age dbéun article.
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